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BASIT BASINCLI KAPLAR YONETMELIGI (87/404/AT)

BIRINCI BOLUM
Amacg, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amag

MADDE 1 — (1) Bu Yonetmeligin amaci, Kisilerin, evcil hayvanlarin ve egyalarin giivenligini saglamak
iizere seri olarak iiretilen, basit basin¢li kaplarin uymasi gereken asgari sartlarin belirlenmesi, siniflandirilmasi,
tasarimi, imali, montaji, dagitimi, piyasaya arzi, hizmete sunulmasi, kullanimi, muayene ve belgelendirme
islemleri ile ilgili usul ve esaslar1 belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2- (1) Bu Yo6netmelik; yakma amaci disinda kullanilan ve i¢ basinct 0,5 bar’dan daha yiiksek
olan ancak azami ¢aligma basinct 30 bar’it gegmeyen, igine hava veya azot gazi konulmak iizere seri olarak
tiretilen ve atese maruz kalmayan, kaynakli basit basingli kaplar: kapsar.

(2) Bu Yonetmelik ayrica;

a) Basing altinda kabin direncine katkida bulunan pargalar ve donanimlar, alasimsiz g¢elikten veya
alagimsiz aliiminyumdan veya yaslandik¢a sertlesmeyen aliiminyum alagimindan yapilmis olan,

b) Kap ya disa dogru bombeleserek kapatilmis, dairesel kesitli ve/veya diiz uclari silindirik olan kisimla
ayni eksen etrafinda donen veya iki bombeli ucu ayn1 eksen etrafinda donen bir silindirik boliimden olugan,

¢) Kabin azami ¢aligma basinc1 30 bar’dan fazla ve bu basing ile kabin kapasitesi (PS ile V’nin ¢arpimi)
10.000 bar x litreden fazla olmayan,

¢) Asgari calisma sicakligt —50°C’den diisiik; azami g¢aligma sicaklifi ise ¢elik i¢in 300°C’den,
aliminyum veya aliiminyum alagimli kaplar i¢in 100°C’den fazla olmayan, kaplar1 kapsar.

(3) Bu Yonetmelik, ariza durumunda radyoaktif yayilima neden olabilecek niikleer amaglar igin
kullanilmak {izere tasarimlanmis basingli kaplari, gemi ve ugaklarin igine ve digina yerlestirilen veya bunlarin
calistirilmasi i¢in tasarimlanan basingli kaplart ve yangin sondiiriiciileri kapsamaz.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik, 8/1/1985 tarihli ve 3143 sayili Sanayi ve Ticaret Bakanliginin
Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun ile 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin
Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanuna dayanilarak hazirlanmustir.

Tanimlar
MADDE 4 — (1) Bu Yonetmelikte gegen;
a) Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

b) Basit basingli kap : Bu Yonetmelik kapsaminda tasarimlanip iiretilen ve bundan sonra “kap” olarak
ifade edilecek olan kaplari,

¢) Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,
¢) Miistesarlik : Bagbakanlik Dis Ticaret Mistesarligini,

ifade eder.



IKINCi BOLUM
Tasarim ve Uretim, Piyasaya Arz, Standartlar,
Bildirimler, Uygunsuzluklar ve Onlemler
Hizmete sunulma

MADDE 5 - (1), Bu Yonetmeligin 2 nci maddesinde belirtilen kaplarin piyasaya arz edilebilmesi i¢in,
geregi gibi tesis ve muhafaza edildigi ve amacina uygun olarak kullanildig: takdirde kisilerin, evcil hayvanlarin
ve esyalarm giivenligini tehlikeye sokmamalarini saglayacak biitiin gerekli 6nlemler ilgililerce almmmalidir.

(2) Bu Yonetmelik hiikiimlerine aykir1 olarak degisiklige ugratilmamis kaplari kullanan iscilerin
giivenligine iligkin diger diizenleme hiikiimleri saklidir.

Tasarimm ve tiretim

MADDE 6 - (1) PS ile V’nin ¢arpiminin 50 bar x litreden fazla olmasi durumunda, kaplar bu
Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-I)’de belirtilen temel emniyet gereklerini saglamalidir.

(2) PS ile V’nin carpiminin 50 bar X litre veya daha az olmasi durumunda, kaplar Tiirkiye’deki veya
Avrupa Birligi tiyesi bir lilkedeki gecerli miihendislik uygulamalarina uygun olarak imal edilmeli ve bu
Yonetmeligin 19 uncu maddesinde belirtilen CE uygunluk isareti hari¢c olmak iizere, bu Yonetmeligin ekinde yer
alan (EK-I1)’nin 1 inci maddesinin (b) bendinde belirtilen isareti tagimalidir.

Piyasaya arz

MADDE 7- (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerine uyan kaplarin piyasaya arzi ve hizmete sunulmasi
engellenmez.

Standartlar

MADDE 8 - (1) CE uygunluk isaretini tasiyan kaplarin i¢iinci bolimde belirtilen uygunluk
degerlendirme islemleri de dahil olmak tizere, bu Yo6netmeligin biitiin hiikiimlerine uygun oldugu kabul edilir.
Uyumlastirilmis Avrupa standartlarini uyumlastiran ulusal standartlara uyan kaplarin, bu Yoénetmeligin 6 nci
maddesinde belirtilen temel gereklere uygun oldugu kabul edilir.

(2) Imalatcinin, bu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlara hi¢ ya da kismen uymamasi veya
s6z konusu kaplarla ilgili her hangi bir teknik diizenleme veya standardin bulunmamasi halinde; 6rnek kaba AT
tip inceleme belgesinin verilmesinin ardindan CE uygunluk isaretinin de verilmesi ile, kabin bu Yonetmeligin 6
nc1t maddesinde belirtilen temel giivenlik gereklerine uygun oldugu kabul edilir.

(3) Sayet kaplar, CE uygunluk isaretinin zorunlu tutuldugu baska Yonetmeliklerin de kapsaminda ise,
s6z konusu kaplar bu yonetmeliklerin gereklerine de uymak zorundadir.

(4) Ancak yukarida sozii edilen yonetmeliklerden biri veya birkaginda gegcis siireci ongoriilmiisse ve
imalat¢iya uyacagi yonetmeligi segme serbestisi taniniyor ise, CE uygunluk isareti yalnizca imalatginin uydugu
yonetmelik kosullarina uygunlugu gosterecektir. Bu durumda, kap hangi yonetmelige uygun olarak imal edilmis
ise bunlarla ilgili ayrintili bilgiler ve Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanan ilgili numaralar
yonetmeligin 6ngdrdiigii ve kaplarin yaninda verilen uyari ve talimatlarda yer alir.

Bildirimler

MADDE 9 - (1) Bakanlik, bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen
uyumlastirilmig standartlarin, 6 nct maddede yer alan temel gerekleri tam olarak saglayamadigini tespit ederse,
sebeplerini belirterek konuyu Komisyonun 98/34/EC sayili direktifine gore olusturulan komiteye Miistesarlik
araciligiyla bildirir.

Uygunsuzluklar ve énlemler

MADDE 10 — (1) Bakanlik, CE uygunluk isaretini tasiyan ve amaca uygun olarak kullanilan kaplarin
insanlar, evcil hayvanlar ve esyalarin emniyeti i¢in tehlike olusturdugunu tespit ettigi taktirde; bu kaplari
piyasadan ¢ekmek veya piyasaya sunulmalarini yasaklamak veya kisitlamak i¢in kanunlarla verilen yetkilerini
kullanarak gerekli tedbirleri alir.

(2) Asagidaki hususlarla ilgili uygunsuzluklarin goriilmesi halinde Bakanlik, aldigi tedbirleri ve
uygunsuzluga iliskin aldig1 gerekgeli kararin1 Miistesarlik araciligr ile Komisyona bildirir ve geligmeler ile ilgili
bilgileri muhafaza eder.



a) Kabin bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen standartlar1 karsilamadig:
durumlarda, 6 nc1 maddede belirtilen gerekleri saglamasinda eksiklik bulunmasi.

b) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin yanlis uygulanmasi.
¢) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen standartlarin yetersiz olmasi.

(3) Kabin bu Yonetmelige ve diger ilgili mevzuata gore gerekli Olciitleri karsilamadigr halde CE
uygunluk isareti tagimasi durumunda, Bakanlik isareti ilistirenlerle ilgili gerekli islemi yapar ve Miistesarlik
aracilig1 ile Komisyonu ve iiye iilkeleri bilgilendirir.

UCUNCU BOLUM
Uygunluk Degerlendirme islemleri ve Uretimde Uygunsuzluga iliskin Hiikiimler
Belgelendirme islemleri

MADDE 11 - (1) PS ile V’nin ¢arpiminin 50 bar X litreden fazla oldugu durumlarda basinghi kabin
iretimine baglamadan 6nce;

a) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun
olarak imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin se¢imine bagli olarak,

1) Bu Yoénetmeligin 12 nci maddesinde belirtilen onaylanmig kurulusa bilgi verme ve bu kurulustan
tasarimt ve bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’nin 3 iincii maddesinde belirtilen {iretim programinin
incelenmesinden sonra, programin yeterli oldugunu onaylayan bir uygunluk belgesi alma,

2) Kabin bir prototipini bu Yonetmeligin 13 {incii maddesinde belirtilen AT Tip Incelemesine sunma,
islemlerinden birini yapar.

b) Kabm bu Yoénetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara
hi¢ ya da kismen uymamasi durumunda, imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi bu Yonetmeligin 13
tincli maddesinde belirtilen AT tip incelemesi i¢in onaylanmis kurulusa bir 6rnek kap génderir.

(2) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara veya
onaylanmis 6rnek kaba gore imal edilen kaplar, piyasaya sunulmadan 6nce;

a) PS ile V’nin ¢arpiminin 3000 bar x litreden fazla oldugu durumlarda, bu Yonetmeligin 14 iincii
maddesinde belirtilen AT dogrulamasina,

b) PS ile V’nin ¢arpiminin 3000 bar x litreden az, 50 bar x litreden fazla oldugu durumlarda,
imalatcinin se¢imine bagli olarak;

1) Bu Yonetmeligin 15 inci maddesinde diizenlenen AT uygunluk beyani, 2) Bu Yonetmeligin 14 {incii
maddesinde belirtilen AT dogrulamasi, iglemlerinden birine tabi olacaktir.

(3) Bu maddede belirtilen belgelendirme islemleri ile ilgili kayitlar ve yazigmalar, Tiirk¢e veya
onaylanmis kurulusun kabul ettigi bir dilde yapilir.

Bildirimler

MADDE 12 - (1) Bakanlik; bu Yoénetmeligin 11 inci maddede belirtilen gereklerin yerine getirilmesi
icin, onaylanmig kuruluslarin hangi 6zel goérevler i¢in onaylandigini, onaylanmis kurulusa Komisyon tarafindan
onceden hangi kimlik kayit numarasinin verildiginin Resmi Gazete’de yayimlanmasini saglar ve durumu
Miistesarlik araciligiyla Komisyona ve Avrupa Birligi iyesi iilkelere bildirir.

(2) Bu kuruluslar tayin edilirken Bakanlik tarafindan dikkate alinacak asgari ol¢iitler bu Yonetmeligin
ekinde yer alan (EK-III)’te belirtilmistir.

(3) Onaylanmis kuruluglarin Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-III)’te belirtilen dlgitleri
saglayamadiginin tespit edilmesi halinde, onay Bakanlikca geri alinir ve durum Miistesarlik araciligiyla
Komisyona ve Avrupa Birligi tiyesi iilkelere bildirilir.

AT tip incelemesi

MADDE 13 - (1) AT tip incelemesi, bir drnek kabin bu yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunun tespiti
ve belgelendirilmesine iliskin onaylanmis kurulus¢a yapilan islemdir.

(2) AT tip incelemesi i¢in bagvuru, imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan, bir
kap partisini temsil eden bir 6rnek kap ile ilgili olarak tek bir onaylanmis kurulusa asagidaki bilgi ve belgelerle
yapilacaktir.



a) Imalat¢inin veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ad1, adresi ve kaplarin imal yeri.

b) Bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’nin 3 iincii maddesinde aciklanan tasarim ve iiretim
programi ve 6rnek kap.

(3) Onaylanmus kurulus AT tip incelemesini yaparken asagidaki islemleri gergeklestirir.

a) Uygunlugun kontrolii amacryla tasarim ve iiretim programinin incelenmesi ve Ornek kabin
muayenesi.

b) Kabin tasarim ve iiretim programina uygun olarak iiretilip tiretilmediginin ve kap igin tasarimlanan
calisma sartlar1 altinda emniyetle kullanilip kullanilmayacaginin kontrolii.

¢) Kabm kendisi ile ilgili temel gereklere uygunlugunun kontrolii amaciyla gerekli muayene ve testlerin
yapilmasi.

(4) Ornek kabin, bu Yénetmelikte diizenlenen sartlar1 karsilamasi halinde, onaylanmis kurulus bir AT
tip inceleme belgesi diizenleyerek bagvuru sahibine verir. Bu belgede, yapilan muayenenin sonucu ile kabin tabi
olabilecegi diger sartlar belirtilir ve onaylanmis 6rnek kabin tanimlanmasi igin gerekli tanim ve ¢izimler bulunur.
Bakanlik, Komisyon ve diger ilgililerin gerekgeli talepleri halinde, iiretim programi ile yapilan muayene ve
testlerle ilgili raporlarin suretini istek sahiplerine verir.

(5) Onaylanmis kurulus tarafindan AT tip inceleme belgesi basvurusunun reddine veya s6z konusu
belgenin iptaline karar verilmesi halinde, Bakanlik bu karar1 gerekgeleri ile birlikte Komisyona iletilmek iizere
Miistesarliga bildirir.

AT dogrulamasi

MADDE 14 - (1) AT dogrulamasi; bu maddenin i¢iincii fikrast uyarinca muayene edilen kaplarin, AT
tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe veya kabin tasarim ve iiretim programinin bu Yoénetmeligin ekinde yer
alan (EK-II)’nin 3 iincii maddesinde belirtilen yonteme uygun oldugunu imalat¢inin veya Tiirkiye’de yerlesik
yetkili temsilcinin, kap i¢in bir uygunluk belgesi diizenlendikten sonra beyan ve garanti ettigi islemdir.

(2) imalatg1, kaplarin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ya da bu Yonetmeligin ekinde yer
alan (EK-II)’nin 3 iincii maddesinde belirtilen tasarim ve liretim programina uygunlugunu saglamak iizere,
iiretim siirecinde gerekli tedbirleri alir. Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilci her kaba CE uygunluk
isaretini ilistirir ve uygunluk beyani hazirlar.

(3) Kaplarin bu Yonetmelige uygunlugunun saglanmasi icin, onaylanmis kurulus, imalat¢i veya
Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi agagidaki islemleri yapar.

a) Imalatg1 kaplar tek tip partiler halinde onaylanmus kurulusa sunar ve iiretim siirecinde her partinin
tek tip olmasini saglayacak onlemleri alir.

b) Bu partiler; 13 iincii maddede belirtilen AT tip inceleme belgesi veya onaylanan tipe uygun
tiretilmemis ise, partilere bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK—II)’nin 3 iincii maddesinde belirtilen tasarim ve
tretim programinin birer niishasi eklenir. Bu durumda onaylanmis kurulus AT dogrulamasindan oOnce,
uygunlugu belgelendirmek i¢in programu inceler.

c) Partinin incelemesinde onaylanmis kurulus kaplarin tasarim ve iiretim programlarina gore tretilip
iiretilmedigini kontrol eder; partideki her bir kabin saglamliginin kontrolii amactyla kabin tasarim basmcinin 1.5
katina esit bir Ph basincinda bir hidrostatik ya da pnomatik test uygular. Pnomatik test, ilgili mevzuatla
diizenlenmis test giivenlik yontemlerine gore yapilir. Ayrica, onaylanmis kurulus, kaynak kalitesini incelemek
icin imalat¢inin se¢imine gore, liretimi temsil edecek bicimde hazirlanmig bir test pargasi iizerinde ya da parti
icindeki bir kaptan alinan 6rnek iizerinde kontroller yapar. Deneyler uzunlamasina kaynak dikisleri iizerinde
gergeklestirilir. Fakat, uzunlamasina ya da ¢evresel kaynaklar i¢in farkli kaynak teknikleri kullanildiginda, testler
cevresel kaynaklar iizerinde tekrar edilir. Bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-I)’in 2 nci maddesinin birinci
bendinin ikinci alt bendinde belirtilen kaplarin, (EK-I)’in ayn1i maddesindeki gereklere uygunluklarinin kontrolii
icin, onaylanmis kurulus her bir partiden rast gele alinan bes kap {izerinde hidrostatik test yapar.

¢) Onaylanmis kurulus, testleri gegen partilerdeki her kaba, imalat¢1 tarafindan tanitim numarasinin
iligtirilmesini saglar ve uygulanan kontrollerle ilgili bir yazili uygunluk belgesi diizenler. Hidrostatik test ya da
pnomatik testten basarili olarak gegen partideki biitiin kaplar pazara arz edilebilir. Partinin testleri gegememesi
durumunda onaylanmis kurulus ya da Bakanlik bu partinin pazara sunulmasini 6nlemek igin gerekli dnlemleri
alir. Bir imalat¢iya ait partilerin sik¢a reddedilmesi durumunda, onaylanmis kurulug imalatgiya ait istatistiksel
dogrulamay1 durdurur. Imalatg1, onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda olmak {izere, iiretim siirecinde
iiriinlerine onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirebilir.



d) Imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, bu maddenin {iiincii fikrasinin (¢) bendinde
belirtilen onaylanmis kuruluslarin uygunluk sertifikalarini, yetkili kurum ve kuruluslar tarafindan talep
edilmeleri durumunda ibraz etmek zorundadir.

AT uygunluk beyam

MADDE 15 - (1) Bu Yonetmeligin 16 nc1t maddesinde yer alan yiikiimliiliikleri yerine getiren bir
imalatci, Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’nin 3 iincii maddesinde belirtilen tasarim ve iiretim programina
veya bir onaylanmis 6rnek kaba uygunlugu beyan ettigi kaplara, 19 uncu madde uyarinca CE uygunluk isaretini
iligtirir.

(2) AT uygunluk beyani ile imalat¢i, PS ile V’nin ¢arpimimin 200 bar x litreden fazla oldugu
durumlarda, AT gdzetimine tabi tutulur.

(3) AT gozetiminin amaci, imalat¢inin bu Yonetmeligin 17 nci maddesinin ikinci fikrasinda yer alan
ylkiimliliiklerini, 16 nct maddenin ikinci fikrasinda diizenlendigi sekilde tam olarak yerine getirmesini
saglamaktir. Gozetim, kaplarin onaylanmis bir 6rnek kaba uygun olarak imal edilmis olmasi halinde, 13 {incii
maddede belirtilen AT Tip inceleme belgesini veren onaylanmis kurulus tarafindan; diger hallerde ise 11 inci
maddenin birinci fikrasina uygun olarak tasarim ve {iiretim programinin gonderildigi onaylanmis kurulus
tarafindan yapilir.

AT uygunluk beyam islemleri

MADDE 16 - (1) imalatg1, bu Yénetmeligin 15 inci maddesinde belirtilen yéntemi kullanmasi halinde
tiretime basglamadan 6nce, kaplarin 8 inci maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlara veya onaylanmis
ornek kaba uygunlugunu saglamak i¢in kullanilacak onceden belirlenmis sistematik Onlemleri ve iretim
islemlerini agiklayan bir belgeyi, AT tip inceleme belgesini veya uygunluk belgesini veren onaylanmis kurulusa
gonderir. Bu belgede asagida belirtilen bilgiler bulunur.

a) Kaplarin yapisina uygun tiretim usulleri ve kontrollerinin agiklamast.

b) Uretim esnasinda yapilacak olan uygunluk muayenesi ve testleri ile bunlarin yapilis sikligin
aciklayan bir inceleme belgesi.

¢) Uretilen her kap iizerinde, yukarida belirtilen inceleme dokiimanina uygun olarak muayene ve testler
ile hidrostatik testin veya bu Yonetmelik ¢ercevesinde yapilan tasarim basmcinin 1.5 katina esdeger bir test
basincinin uygulanacagi pnomatik testin, bu muayeneler ile testlerin iiretim personelinden bagimsiz olan kalifiye
personel sorumlulugunda yapilacagina ve bir rapor halinde bildirilecegine dair taahhiitname.

¢) Uretim ve depolama yerlerinin adresleri ve iiretimin baslama tarihi.

(2) PS ile V’nin ¢arpiminin 200 bar x litreden fazla olmasi durumunda imalatgilar, AT gdzetiminden
sorumlu kurulugun, muayene maksadr ile belirtilen imalat ve depolama yerlerine girerek numune kaplari
se¢cmesine ve almasina izin vermek, tasarim ve imaldt programini, inceleme raporunu, AT tip inceleme belgesini
veya varsa uygunluk belgesini, yapilan muayene ve testlere ait bir raporu ve istenecek diger tim bilgi ve
belgeleri vermek, zorundadir.

Uretimde uygunsuzluk

MADDE 17 — (1) AT tip inceleme belgesini veya uygunluk belgesini veren onaylanmis kurulus,
iretimin baglayacagi tarihten Once, kaplarin onayli bir 6rnek kaba gore iiretilmedigi durumlarda, kaplarin
uygunlugunu tasdik etmek amaciyla, bu Yonetmeligin 16 nc1 maddesinin birinci fikrasinda belirtilen belge ile bu
Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’nin 3 iincii maddesinde belirtilen tasarim ve imalat programina gore islem

yapar.

(2) PS ile V’nin ¢arpiminin 200 bar x litreden fazla olmasi durumunda, onaylanmis kurulus {iretim
esnasinda;

a) Imalatginin seri olarak imal ettigi kaplarin, 16 nc1 maddenin birinci fikras1 geregince fiilen kontrol
edilmesini saglama,

b) Kaplarin iiretildigi veya depolandigi yerlerden muayene amaciyla rast gele numuneler alma,
islemlerini yapar.

(3) Onaylanmis kurulus inceleme raporunun bir niishasin1 Bakanliga ve talep edilmesi halinde diger
onaylanmis kuruluglara gondermek zorundadir.



DORDUNCU BOLUM
CE Uygunluk isareti ve Cezai Hiikiimler
CE uygunluk isaretinin usulsiiz kullanimi

MADDE 18 — (1) Bakanlik tarafindan CE uygunluk isaretinin usulsiiz olarak kullanildiginin tespit
edilmesi halinde; imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi CE uygunluk isareti ile ilgili hiikiimleri
dikkate alarak, {irlinliniin uygun hale getirilmesini ve bu Yonetmeligin 10 uncu maddesi uygulanmadan ihlalin
sona erdirilmesini saglamalidir.

(2) Uygunsuzlugun devam etmesi durumunda, Bakanlik bu Yonetmeligin 10 uncu maddesi uyarinca
kanunlarin verdigi yetkiler c¢ergevesinde, s6z konusu iirliiniin pazara arzini sinirlamak, yasaklamak ya da
pazardan toplatmak i¢in tiim 6nlemleri alir.

CE uygunluk isaretinin verilmesi

MADDE 19- (1) CE uygunluk isareti ve bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EKII)’nin 1 inci maddesinde
belirtilen ibareler; kaba kolayca goriilebilecek, okunabilecek ve silinmeyecek sekilde basilir ya da herhangi bir
sekilde ¢ikarilamayacak durumda kaba tutturulmus bir veri plakasina ilistirilir.

(2) CE uygunluk isareti bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’de 6rnegi gosterilen sekilde “CE”
harflerinden olusur. CE uygunluk isaretinden sonra AT dogrulamasi ve AT gdzetiminden sorumlu onaylanmis
kurulusun 12 nci maddede belirtilen kimlik kayit numaras1 yazilir.

(3) Kaplarin tizerine, CE uygunluk isaretinin anlami ve yazi sekli bakimindan tigtincii kisileri yaniltici
isaretler konulmasi yasaktir. CE uygunluk isaretinin goriinebilirligi ve okunabilirligini engellemedigi siirece
kaplarin ya da veri plakasinin iizerine diger isaretler yerlestirilebilir.

Cezai hiikiimler

MADDE 20- (1) Bu Yonetmelige aykir1 hareket edenlere 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere
Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hiikiimleri uygulanir.

BESINCi BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Kararlarin bildirimi

MADDE 21 - (1) Bir kabin piyasaya arzina ve/veya hizmete sunulmasina kisitlamalar getiren
Bakanlikga bu Yonetmelik geregince alinmig herhangi bir kararin dayandigi kesin gerekgeler belirtilir. Bu
kararlar gecikmeksizin Miistesarlik aracilif1 ile Komisyona ve ilgili tarafa karara kars1 bagvurulabilecek yasal
yollar ve siireler de belirtilmek kosuluyla bildirilir.

Yiiriirliikten kaldirilan yonetmelik

MADDE 22 - (1) 31/3/2002 tarihli ve 24712 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Basit Basingli Kaplar
Yonetmeligi (87/404/AT) yiirlrlikten kaldirilmustir. Ydrirliikten kaldirilan Yoénetmelige diger diizenlemelerde
yapilan atiflar, bu Yonetmelige yapilmis sayilir.

Yiiriirliik
MADDE 23 - (1) Bu Yonetmelik yayimi tarihinde yiiriirliige girer.
Yiiriitme

MADDE 24 - (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakan1 yiiriitiir.



EK-I
BASINCLI KAPLAR iCiN TEMEL EMNIiYET KURALLARI
1. MALZEME:

Malzeme, basingli kabin kullanim amaci dogrultusunda, Madde 1.1 ila Madde 1.4’e uygun olarak
secilmelidir.

1.1. Basinca maruz kalan parcalar :

Basinca maruz kalan pargalarin imali i¢in kullanilan ve Madde 1°de belirtilen malzeme asagida
belirtilen 6zelliklerde olmalidir:

- Kaynak yapilabilmeli,

- Asgari ¢alisma sicakligindaki kopmanin parca parga veya kirilgan tip kirilmaya yol agmamast igin
sekil verilebilir siineklikte ve toklukta olmali,

- Yaglanmadan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

Celik kaplar i¢in, malzeme ayrica Madde 1.1.1.’de belirtilen 6zellikleri ve aliiminyum veya alagimli
aliminyum kaplar icin ise Madde 1.1.2.’de belirtilen 6zellikleri saglamalidir. Malzemenin imalatcisi tarafindan
Ek II’de belirtilen sekilde hazirlanan bir muayene kart1 malzeme ile birlikte bulunmalidir.

1.1.1. Celik kaplar :
Alasimsiz vasifli ¢eliklerde asagida belirtilen dzellikler aranmalidur.

a) Durgun dokiilmiis olmali ve normallestirme isleminden gecirildikten sonra veya buna esdeger bir
durumda temin edilmelidir.

b) Her mamuldeki karbon miktart % 0,25 ten, kiikiirt ve fosfor miktar1 % 0,05’ten az olmalidir,
¢) Her mamul agagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:

Azami ¢ekme mukavemeti R m,max 580 N/mm? ’den az olmalidir.

Kopmada uzama:

- Test parcalar1 haddeleme yoniine paralel olarak alinirsa:

Kalinlik >3 mm : A > % 22

Kalinlik <3 mm : A 80mm > %17

- Test parcalar1 haddeleme yoniine dik yonde alinirsa :

Kalinlik >3 mm : A > % 20

Kalinlik < 3 mm : A80mm > % 15 olmalidur.

Asgari ¢alisma sicakliginda, ii¢ adet boylamasina test pargasinin ortalama kirilma enerjisi KCV 35 J /
cm? ’den az olmamalidir. Bu ti¢ degerden en fazla birisi, en az 25 J /cm? olmak {izere, 35 J /cm? *den az olabilir.

Asgari galisma sicakligi — 10°C’nin altinda olan ve et kalinligi Smm’den fazla olan kaplarin tiretiminde
kullanilan geliklerde bu 6zellik kontrol edilmelidir.

1.1.2. Aliiminyum kaplar;

Alasimsiz aliiminyumdaki aliiminyum miktar1 en az % 99,5 olmal1 ve Madde 1.2.’de belirtilen alasimlar
azami ¢aligma sicakliginda, i¢ kristal korozyonuna yeterli direnci gostermelidir.

Ayrica bu malzemeler agagida belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir:

a) Tavlanmig halde temin edilmeli,

b) Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:

- Azami ¢ekme mukavemeti R m,max 350 N/mm?’den daha fazla olmamalidir.
- Kopmada uzama,

- Test parcalar1 haddeleme yoniine paralel olarak alinirsa A > %16,

- Test parcalar1 haddeleme yoniine dikey olarak alinirsa A > %14, olmalidir.



1.2. Kaynak malzemesi

Kap tizerindeki kaynaklar1 yapmak i¢in veya kabin tiretimi i¢in kullanilan kaynak dolgu
malzemeleri kaynagi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olmalidir.

1.3. Kabin direncine yonelik katki saglayan donanimlar

Bu donanimlar (civatalar, somunlar vb) basmnca maruz kalan parcalarin iiretiminde kullanilanlara
uyumlu ve Madde 1.1.’de belirtilen malzemeden veya diger ¢elik tiirlerinden, uygun aliiminyum alagimindan
yapilmalidir.

Aliiminyum alasimi asgari ¢alisma sicakliginda, uygun kopma uzamasina ve tokluga sahip olmalidir.
1.4 . Basinca maruz kalmayan parcalar

Kaynakl kaplarin basinca maruz kalmayan biitiin pargalari, kaynaklandiklar1 bilesenlerin

gereklerine uygun malzemeden imal edilmis olmalidir.

2. KABIN TASARIMI

Imalatg1 kabi tasarimlarken, kabin hangi amag i¢in kullamlacagini ve asagidaki hususlar1 belirlemelidir.
- Asgari caligma sicakligini T min,

- Azami ¢aligma sicakligint T max,

- Azami ¢aligma basincinmi PS.

Ancak, —10 °C’den diislik bir asgari ¢aligma sicakligi belirlendigi takdirde , malzeme —10° °C de
istenen dzellikleri saglamalidir.

Imalatc1, asagidaki hiikiimleri de dikkate almalidir :
- Kabin i¢ kisminin muayenesi miimkiin olmalidir,
- Kabin bosaltilmas1 miimkiin olmalidir,

- Kabin mekanik 6zellikleri, kullanim amaci dogrultusunda, kullamldigi siire boyunca muhafaza
edilmelidir,

- Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak, korozyona kars1 yeterince korunmalidir, Ongériilen
kullanim sartlarinda:

- Kaplar, kullanim emniyetini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz birakilmamalidir.

- I¢ basing, azami ¢aligma basinci PS’yi siirekli olarak gegmemelidir. Ancak, calisma basinci cok kisa
stirelerle % 10 oraninda asilabilir.

Dairesel ve boylamasina dikisler, tam niifuz saglayan kaynaklar veya buna esdeger etki gosterebilen
kaynaklar kullanilarak yapilmalidir. Yarim kiire seklinde olanlar haricinde, disbiikey uglar silindirik bir kenara
sahip olmalidir.

2.1. Et kalinhgu :

PS ile V’nin ¢arpiminin sonucu 3000 bar X litre’den fazla olmadig: taktirde, imalatg1 kabin et kalinligim
tespit etmek icin Madde 2.1.1.’de ve Madde 2.1.2.’de belirtilen yontemlerden birini se¢gmelidir. PS ile V’nin
carpiminin sonucu 3000 bar X litre’den fazla veya azami ¢alisma sicakligi 100 © C’yi gegerse, et kalinligt Madde
2.1.1.’de belirtilen yonteme gore tayin edilmelidir.

Bununla birlikte, silindirik boliimiin ve uglarin gercek et kalinligi, ¢elik kaplarda 2 mm’den, aliiminyum
veya alagimli aliiminyum kaplarda, 3 mm’den az olmamalidir.

2.1.1. Hesaplama yontemi :

Basinca maruz kalan pargalarin asgari et kalinligi, gerilme siddeti ve asagidaki hiikiimler dikkate
aliarak hesaplanmalidir:

- Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami ¢alisma basincindan az olmamalidir.

- Miisaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Ret veya 0,3 Rm degerlerinden daha disik olanini
gecmemelidir. Imalat¢1, miisaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek i¢in malzeme imalatgis1 tarafindan garanti
edilen Ret ve Rm minimum degerlerini kullanmalidir.



Bununla birlikte, kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi kullanilarak yapilmis
bir veya daha fazla boylamasina kaynak mevcut oldugunda, yukarida belirtildigi sekilde hesaplanan kalinlik 1,15
katsayist ile ¢arpilmalidir.

2.1.2. Deney metodu :

Et kalinlig1, kaplarin ortam sicakliginda , azami ¢aligma basincinin en az bes kati basinca dayanabilecek
sekilde, kalic1 ¢evresel deformasyon faktorii % 1’den daha fazla olmamak iizere, dayanabilecegi ongoriilerek
tayin edilmelidir.

3.IMALAT iSLEMLERIi

Kaplar, EK-II, Boliim 3’te belirtilen tasarima ve imalat programina uygun olarak imal edilmeli ve
kontrollere tabi tutulmalidir.

3.1. Detay parcalarin hazirlanmasi :

Parcalarin hazirlanmasi (6rnegin, sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak kaplarin emniyetine zarar
verecek sekilde ylizey bozulmalarina ya da catlaklara veya mekanik 6zelliklerde degismelere neden olmamalidir.

3.2. Basinca maruz parcalar iizerindeki kaynaklar :

Basinca maruz pargalar iizerindeki kaynak yerleri ve bitisik bolgelerin 6zellikleri, kaynak edilen
malzemenin gereksinimlerine benzer olmali ve kaplarin emniyetine zarar verecek herhangi bir yiizeysel veya i¢
bozulma olmamalidir.

Kaynaklar, onayli kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan kalifiye
kaynakgilar veya operatorler tarafindan yapilmalidir. Bu tiir onay ve kalite testleri onaylanmisg kuruluslar
tarafindan yapilmalidir.

Imalat¢1, aym1 zamanda, {iretim esnasinda, uygun yontemleri kullanarak gerekli testleri yapmak
suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlugunu garanti etmelidir. Bu testler bir raporla belirtilmelidir.

4. KAPLARIN KULLANIMA SUNULMASI

Kaplarda, imalatg¢1 tarafindan (EK—II)’nin 2 nci maddesinde belirtildigi sekilde hazirlanan talimatlar
bulunmalidir.



EK-11
1. CE UYGUNLUK ISARETIi VE ACIKLAMALAR
a) CE Uygunluk Isareti :
- CE Uygunluk isareti, “CE” harflerini asagidaki sekilde igerecektir,
- CE Uygunluk Isareti kiiiiltiiliir veya biiyiitiiliirse, asagidaki ¢izimde verilen oranlar korunmalidir.

- CE Uygunluk isaretlerinin ¢esitli bilesenleri, 5 mm’den az olmamak sart1 ile, ayni diisey boyutlara
sahip olmalidir.
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b) Aciklamalar : Kap veya tanitim plakasi, asgari asagidaki bilgileri tasimak zorundadir.
- Azami ¢aligma basinci bar cinsinden PS,

- Azami ¢alisma sicakligi °C cinsinden T max ,

- Asgari ¢alisma sicakligi °C cinsinden T min,

- Kabin kapasitesi litre cinsinden V,

- Imalatginin ismi ya da markasi,

- Kabin tipi ve serisi veya partinin numarasi

- CE uygunluk isaretinin vuruldugu yilin son iki rakami

Veri plakasi kullanildig: takdirde, bu plaka tekrar kullanilmayacak sekilde tasarimlanmali ve bilgilerin
yazilabilmesini saglayacak yeterli bosluk bulunmalidir .

2. TALIMATLAR :

Talimatlarda agagida belirtilen bilgiler yer almalidir :

- Kabin seri numarasi hari¢ yukarda Madde 1°de belirtilen hususlar,

- Kabin 6ngoriilen kullanim amact,

- Kabin emniyeti i¢in bakim ve montaj sartlart.

Bu bilgiler, Tiirkce olarak veya kabin gonderilecegi iilkenin dilinde yazilmalidir.
3. TASARIM VE URETIM PROGRAMI :

Tasarim ve {iretim programlart 6 nc1 maddede belirtilen temel gereklerin veya 8 inci maddede belirtilen
standartlarin karsilanmasi i¢in kullanilan tekniklerin ve ¢alismalarin tanitimini ve 6zellikle asagida belirtilenleri
icermelidir.

a) Kap tipinin ayrimtili teknik resmi,

b) Talimatlari,

c) Asagida belirtilenleri agiklayan belge;
- Secilen malzemeler,

- Segilen kaynak islemleri,
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- Secilen kontroller,
- Kabin tasarimu ile ilgili diger ayrintilar

Bu Yonetmeligin 14 {incii maddesi ile 17 inci maddesinde belirtilen islemler kullanildiginda, bu
programda asagida belirtilenler de bulunmalidir:

a) Kaynak islemlerinin ve kaynakc¢ilarin veya operatorlerin uygun vasiflara haiz oldugunu gosteren
sertifikalar,

b) Basmgli kaplarin mukavemetine katkida bulunan pargalarin ve donanimin imalinde kullanilan
malzemelerin muayene etiketi,

¢) Yapilan muayene ve testlerle ilgili rapor ya da onerilen kontroller hakkinda agiklama.
4. TANIMLAR VE SEMBOLLER :
4.1. Tanimlar

a) Tasarim basinc1 “P”: Imalatc tarafindan secilen ve basinca maruz pargalarin kalinligini belirlemek
icin kullanilan referans basingtir.

b) Azami calisma basinci “PS”: Normal kullanim sartlar1 altinda uygulanabilecek olan azami referans
basingtir.

c) Asgari ¢alisma sicakligi “T min”: Normal kullanim sartlar1 altindaki kabin duvarindaki en diisiik
kararli sicakliktir.

d) Azami calisma sicakligi “T max”: Normal kullanim sartlar1 altinda, kabin duvarindaki ulasabilecegi
en yiiksek kararli sicakliktir.

¢) Akma direnci “R ET”: Asagidaki hususlarin azami ¢aligsma sicakligt “T max” deki degeridir:
- Hem alt hem de list akma noktas1 olan bir malzemenin, iist akma noktasinin Re H degeri veya,
- Uzama simirindaki gerilme Rp 0,2’nin degeri veya,

- Alagimsiz aliiminyum i¢in uzama sinirindaki gerilme Rp 1.0’in degeridir.

f) Kap partileri: (EK-I)’in 2.1.1. veya 2.1.2. nci maddesinde belirtilen toleranslara uygun olmak
kosuluyla 6rnek kapla sadece ¢cap bakimindan farklilik gosteren ve/veya silindirik kisimlariin boylar1 asagida
belirtilen sinirlar i¢inde olan, ayni partiyi olusturan kaplardir.

- Bir ornek kapta uglara ek olarak bir veya daha fazla koruma halkasi bulundugu taktirde, bu parti
icindeki degisikliklerin en az bir koruma halkasi olmalidir.

- Bir 6rnek kapta iki bombeli ug oldugu takdirde, bu partideki degisiklerde koruma halkas1 olmamalidir.
Uzunluktaki, agikliga ya da penetrasyona neden olacak degisikliklerde yapilacak diizeltmeler her degisim igin
cizimlerde gosterilmelidir.

g) Bir kap partisi ayni tip modelden en ¢ok 3000 adet kaptan olusur.

h) Aym tipli birden fazla kap, ortak tasarim ve aymi iretim islemleri kullanilarak, siirekli imalat
islemleri ile belirtilen siire i¢erisinde imal edilmis ise, bu Yonetmeligin kapsaminda seri tiretimdir.

i) Muayene etiketi imalat¢inin teslim ettigi mamullerin siparis 6zelliklerini kargiladigini ve rutin tesis
muayene testlerinin sonuglarini belirttigini ve bilhassa kimyasal bilesimi ve mekanik karakteristikleri tedarikgi
olarak ayn1 imalat iglemleri ile yapilan iriinler {izerinde gergeklestirildigini, ancak teslim edilen {iriinler iizerinde
gerekli olmadigini ihtiva eden belgedir.

4.2. Semboller :

A Kopmada uzama ( Lo =5,65V So ) %

A 80 mm Kopmada uzama (Lo = 80mm) %
KCV Kopma enerjisi J / cm2

P Tasarim basinci bar

PS Calisma basinci bar

Ph Hidrostatik veya pnomatik test basinci bar
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RP 0,2 % 0,2 uzama sinirindaki gerilme N / mm?2
RET Azami calisma sicakligindaki akma
mukavemeti

N/ mm2

ReH Ust akma noktast N / mm2

Rm Kopma mukavemeti N / mm2

Tmax Azami ¢aligma sicakligi °C

Tmin Asgari ¢aligma sicakligr °C

V Kabin kapasitesi L

R m, max Azami kopma mukavemeti N / mm2

RP 1,0 % 1,0 uzama sinirindaki gerilme N / mm2
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EK-1I1
ONAYLANMIS KURULUSLARI BELIRLENiRKEN BAKANLIK TARAFINDAN
DIKKATE ALINACAK ASGARi OLCUTLER

1. Dogrulama testlerini yapmaktan sorumlu onaylanmis kurulusun yoneticisi ve personeli; muayeneleri
yaptiklar1 kaplarin tasarimcisi, imalat¢isi, tedarik¢isi, montajcist veya bunlarin Tiirkiye’de yerlesik yetkili
temsilcileri olamaz. Kaplarin tasarimi, imali, pazarlamasi veya bakimi ile dogrudan ilgileri bulunamaz ve bu
faaliyetlerle ugrasan kisileri temsil edemezler. Bu hiikiim, imalat¢1 ile onaylanmis kurulus arasindaki teknik bilgi
aligverisini engellemez.

2. Onaylanmig kurulus ve Personeli, dogrulama testlerini en yliksek profesyonel biling ve teknik
yeterlilik diizeyinde yapmali ve dogrulama testlerinin sonuglari ile yakindan ilgileri bulunan sahislardan
gelebilecek ve personelin kararlarim veya muayene sonuglarim etkileyebilecek her tiirlii baski ve 6zellikle mali
nitelikte olmak {izere her tiirlii tesvikten etkilenmemelidir.

3. Onaylanmis kurulus dogrulama ile ilgili idari ve teknik gorevlerin geregi gibi yapilabilmesi i¢in
gerekli personele ve donanima sahip olmali ve ayn1 zamanda 6zel dogrulama islemlerini gerceklestirebilmek igin
gereken donanima erigebilmelidir.

4. Muayeneden sorumlu personel

- Konuya iligkin yeterli bir teknik ve mesleki egitime,

- Yaptiklari testlerin kurallarina dair yeterli bilgiye ve bu testlerle ilgili yeterli tecriibeye,

- Testlerin ifasini teyit edecek belgeleri, kayitlar1 ve raporlar1 diizenleyecek yeterlilige sahip olmalidir.

5. Muayene personelinin tarafsizlig1 garanti edilmelidir. Bu personelin iicretleri, yapilan test sayisina
veya testlerin sonuglarina bagl olmamalidir.

6. Ilgili kanunlar uyarmca sorumlulugun Devlet tarafindan iistlenildigi ve Devletin dogrudan dogruya
sorumlu oldugu testler haricinde, onaylanmis kurulus sorumluluk sigortas: saglamalidir.

7. Onaylanmig kurulus personeli, bu Yonetmelik ve ilgili mevzuat hitkiimlerine gore gorevlerini
yaparken elde ettikleri biitiin bilgileri, Bakanlik yetkilileriyle olan iliskileri haricinde, mesleki gizlilik kurallar1
uyarinca korumalidirlar.
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